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Patentanspriiche 



1 Warmeisoliermaterial mlt metallisch reflektierender Oher- 
fiache, bei dem auf eine Schavunstoff schicla-t eine Reflek- 
tionsfolie aufkaschiert ist, dadurch gekennzeichnet, daii 
die Reflektionsfilie aus einer Kxmststpff olie (3) mit auf- 
gedampfter Metalli-sierung (4; 6) besteht. 

2. Material nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kvttiststoffolie (3) die aufgedampfte Metallisierung (4) 

auf der der Schaumstoff schicht (1 ) zuge wand ten Seite tragt, 

3. Material nach Anspruch .1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kunststof f olie (3) beidseitig eine atif gedampf te 
Metallisieining (4, 6) tragt. 

4. Material nacheinem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ref lektierende Oberseite mit Einpragun- 
gen (8) versehen ist. 

5. Material nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daii die 
Binpragungen (8) unregelmaSig angeordnet sind. 



6. Material nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Binpragungen (8) gestreckte Rillen sind, die anna- 
hemd parallel zueinander verlaufen. 
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Material nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadiirch gekenn- 
zeichnet, dafl der Schaiunstoff (1) aus Polyathylen vmd die Kionst 
stoffolie (3) aus Polyester besteht. 

Material nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Polyesterfolie (3) mittels einer Polyathylenbeschichtiing (2) 
auf dera Polyathylen-Schaumstoff (1 ) aufkaschiert ist. 
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Lit- Krfinriung bezielil. nuf oln Wiirme 1 :5o 1 i erniQ .-eria3 Mil. in.-- 

•t;alLisch ref lektierender obeiT 1 r.che , bei dem auf eine Schaain- 
stoffschicht eine Ref lektionsf die aufkaschiert ist. 

Wenn ein solches Warmeisoliermaterial an der- Wand eines Raumes 
befestigt ist, wird ein erheblicher Teil der Warme strahlung des 
Raumes an der Oberflache reflektiert. Die Schaumstof f schicht ver- 
hindert elnen direkten WarmefluB zwischen dieser reflektierenden 
Oberflache void der Wand. Inf olgedessen ergibt sich eine auBeror- 
dentlich hohe Isolierwirkxong iJnd damit eine entsprechend groBe 
Energieeinsparung. Besonders erfolgreich ist die Anwendung im 
Eereich einer Fenstemische zwischen einem Heizkcjrper und der 
AuBenwand, weil hier norraalerweise diese AuBenwand stark aufge- . 
heizt wird und Warmeenergie nach auBen abgibt. 

Bei einem bekannten Warmeisoliermaterial dieser Art ist auf die 
Schaumstof f schicht eine dunne Aluminiumf olie aufkaschiert . Ein 
solches Material mufl oedoch sehr vorsichtig. insbesondere in den 
Ecken und hinter den Heizkerpem verlegt werden, veil die aufka- 
schierte Aluminiumf olie leicht bricht. Die Briiche ergeben eine 
unansehnliche Oberflache und begunstigen eine allffahliche Zer- 
storung. 
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F.s sind ferner Dekorations- oder Zierplatten bekannt, bei denen 
ein starrer plattenf 8rmiger Trager aus schlagf estem Kunstatoff 
mit einer Polyesterf olie beschichtet ist, auf die eine Aluminixim 
schicht aufgedampft ist. Auf diese Weise lassen sich Metalleffek 
te in verschiedenen Farben, bei spiels weise in den Farben Gold . 
land Silber, erzielen sowie matte und glanzende Effekte. 

Der Erfindixng liegt die Aufgabe zugnande, ein Warmeisoliermate- 
ilal der eingangs beschriebenen Art anzugeben, das sioh besser 
verlegen laSt imd eine grofiere Lebensdauer hat. 

Diese Aufgabe wird erf indxjngsgemafl dadirrch gelbst, daB die Re- 
flektionsf olie aus einer Kunststoff olie mit aufgedampfter Metal- 
lisierrang besteht. 

Wenn eine solche bedampfte Kxinststof f olie mit dem Schavimstof f 
verbimden ist, ergibt sich ein hochflexibles, ref lektierendes 
Material, das wShrend des Verlegens beliebig verformt werden 
. kann, ohne dal3 die Reflektionsschicht bricht oder zerstBrt wird. 
Dies erleichtert insbesondere das Verlegen in Ecken und hinter 
Heizkorpern. Ein weiterer Uberraschender Effekt besteht darin, 
dafl die Ref lektionseigenschaf ten in wesentlich geringerem' MaBe 
durch Oxydation beeintrachtigt werden als bei der bekannten 
Aluminiumf olie . Die gUnstigen Eigenschaften des VTarmeisolier- . 
materials werden daher Uber eine erheblich langere Zeit auf- 
rechterhalten. DarUber hinaus wird auch die Isolierwirkijng ver- 
starkt, weil die Kianststof f olie ebenfalls die Wainneleitimg be- 
hindert und die auf gedampfte Metallisierung \m ein vielfaches 
diinner ist als die bekannfc e Aluminiumf olie land auSerdem keine 
homogene Schicht bildet und daher keine merkliche Warmeleitung 
in Elichtung ihrer Ebene zulaBt. 

Vorzugsweise trSgt die Kunststoff olie die auf gedaarpfte Metal- ■ 
lisierung auf der der Schaumstoff schicht zugewandten Seite. In 
diesem Fall ist die Metallisierrjng durch die Folie weitgehend 
gegen ox±dierende Eiriflusse geschtltzt. Aber auch eine auf der 
Auflenseite aufgedampfte Metallisierung ist nvir wenig durch 
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•Oxydation gefahrdet, well die auf gedampf ten Aluminiximteilchen 
keine homo gene Schicht bilden und daher Wasser ;)eweils sehr rasclri 
abdampft lond nicht, wie bei einer homogenen Aluminiumschicht, 
also eine Aluminiumf olie , sioh in Poren verankern kann und in- 
folgedessen die Oxydation einleitet. 

Ein besonders hoher Reflektionsgrad ergibt. sich, wenn die Kunst- 
stoffolie beidseitig eine auf gedampf te Metallisierung tragt. 
Dies erlaubt es, die Metallisierung SuBerst dunn zu halten, bei-„ 
spielsweise jeweils nur eine Molekul schicht dick. Je diinner die 
Metallschichten, umso flexibler das Material. Beide Schichten 
zusammen ergeben trotzdem eine im weaentlichen vollstandige Dek- 
kung der OberflSche mit reflektierendem Material. Die aufiere 
Metallisierung hat den weiteren Vorteil, dafi sie eventuell in 
der Kunststoff olie vorhandene Poren, in welchen sich Feuchtig- 
keit festsetzen kSnnte, ganz oder weitgehend verschlieBt und 
auf diese Weise einen durch diese Poren hindurch m6glichen An- 
griff der rUckseitigen Metallisierung dxirch festgehaltehe Was- 
serteilchen, die nicht sofort wieder verdxjnsten kSnnen, verhin- 
dert. 

Mit besonderem Vorteil ist die ref lektierende Oberfiache mit ■ 
Einpragungen versehen. Diese Einpra-gvingen sorgen dafUr, daB die 
ref lektierende Schicht und die Folie einer Verformung der Schaum- 
stoff schicht besser folgen kSnnen xmd insbesondere nicht reiflen. 
AuBerdem wird dxirch die schrSgen Wandteile der Einpragungen bei 
sehr dUnnen auf gedampf ten Schichten die Chance erhSht, dafl der 
zu ref lektierende Warmestrahl auf ein Metallte lichen der inhomo- 
genen Schicht trifft. Femer werden die reflektierten Warmestrah- 
len unregelmaBig zuruckgeworf en . Damit wird die Wahrscheinlich- . 
keit erhbht, dafi ein groBerer Teil der reflektierten Warmestrah- 
len frei in den Ravun gelangt und nicht von der die Strahlen aus- 
aendenden Warmequelle wieder aufgefangen wird. 

Mit besonderem Vorteil sind die Einpragungen unregelmSBig ange- 
ordnet. Dies ergibt ein Oberfiachenmuster, bei dem eventuelle 
zusatzliche Musterungen, wie sie im AnschluB an eine flexible 
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Verformung an der reflektierenden Oberflache auftreten konnen, 
nicht auffailto 

Des weiteren konnen die Einpragungen gestreckte Rillen seln, die 
annShernd parallel zueinander verlaufen- Derartige Rillen er- 
leichtern das Aufrollen des Warmeisoliermaterials xim eine etwa 
parallel hierzu verlaiafende Achse. Sie sind insbesondere darm 
von Vorteil, wenn das Material so dick ist, daB belm Rollen ohne- 
hin Falten aiiftreten wUrden. Bei einer ublichen Verlegung hinter 
einem Rippen-HeizkSrper einer Zentralheiztmgsanlage tmterstatzen 
4ie Rillen die Ref lektierung von Warmestrahlen zwischen den Rip- 
pen hindurch. 

Bei einem bevorzugten AusfUhrungsbeispiel besteht der Schaumstoff 
aus Polyathylen irnd die Kiinststof folie aus Polyester o Die Poly- 
esterfolie kann mittels einer Polyathylenbeschichtung auf dem 
Polyatbylen-Schaizmstoff aufkaschiert sein. Es kann auch ein an*- 
derer Klebstoff zwischen Folie und Schatunstoff verwendet werden. 

Die Erf indung wird nachstehend anhand in der Zeichnung veran- 
schaulichter AusfUhrungsbeispiele naher erlSutert. Es zeigen: 

Fig, 1 einen Teilschnitt durch eine erste Ausfuhrungsf orm 
eines erf indxingsgemaflen Warmeisoliermaterials, 

Figo 2 einen Teillangsschnitt durch eine zweite Ausftihrungs-- 
form. 

Fig. 3 eine Teildrauf sicht auf eine dritte Ausfuhrungsf orm 
und 

Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie A-A in Fig. 3o 

Das Warmeisoliermat rial der Fig. 1 besteht aus einer Schaumstoff 
schicht 1 aus Polyathylen, auf die mittels einer Klebstoff schicht 
2 eine dUnne, durchsichtige Polyesterf die 3 aufkaschiert ist, . 
welche an der RUckseite eine aufgedampfte Metallisierung .4 aus 
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Aluminivun tragt. In der Jjarstellung sind die Schichten 2 bis t 
stark ubertrieten veranschaxilicht. Die Klebstoff schicht 2 kann 
eine Polyathylenbescliichtung sein, die beim Kaschieren mittels 
einer beheizten Druckwaize so stark erwarmt wlrd, daB sich eiiu; 
feste Verbindung mit der Schaumstof f schicht 1 ergibt. 

Dies® Warmeisoliermaterial kariii mit seiner Unterseite 5 an eiaer 
Wand, insbesondere AuBenwand eines Raumes, mit Tapetenkleister 
Oder einer bereits fabrikmSfiig vorgesehenen Klebstoff scbicht be- 
festigt werden. Ein groSer Tell der Warmestrahlung ¥ aus dem 
Raum wird in den Raum refiektiert. Die Temperaturdifferenz zv/i- 
schen der Raumtemperatur und der Wandtemperatur fuhrt nur zu 3i- 
nem geringen Warmeflufl, weil die Schaumstof f schicht 1 warmeisD- 
lierend ist. 

Die Ausfuhrungsform der Fig. 2 unterscheidet sich von derjenigen 
der Fig. 1 lediglich dadxirch, dafl die Kunststof f olie 3 auch noch 
an der AuBenseite eine aufgedampfte Metallisiening 6 trSgt, so 
dafl ein Teil W1 der Warmestrahlumg an der aufleren Metallschicht 
6 refiektiert wlrd und ein dvu-ch diese Schicht hindurchdringender 
Teil W2 der Warmestrahlung an der Schicht 4 refiektiert wird. 

7 

GemaB Fig. 3 ist die Oberf lache/der Polyesterfolie 3 mit Ein- 
pragungen in der Form von Rillen 8 ver^en. Diese sind unregel- 
maBig angeordnet, sind aber im wesentlichen gestreckt ausgebil- 
det und verlaufen annahernd parallel zueinander. Hierdurch wlrd 
das Aufrollen erleichtert. Warmestrahlen werden unregelmaBlg zu- 
rtickgeworfen. Eventuelle Muster In der Oberf lache, die durch 
flexible Verformumg entstanden sind, fallen optisch nicht auf . 

Ein solches Material kann auch um Ecken und Kanten herum verlegt 
werden, ohne dafl die Ref lektionsschicht darunter leidet. Man 
kann das Material auch hinter Heizkorpem verle gen, ohne diese 
HeizkSrper vorher abnehmen zu miissen. 
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